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Abstract of EP0337828 

The invention concerns a device for hinging slats 
to the support (7) or frame (8) of a slatted bed 
comprising, at each end of the slats, shock 
absorbing means (4, 5, 6) whose reaction force is 
adjustable and characterised in that the shock 
. absorbing means are associated with means of 
hinging (10, 30, 40, 41, 50, 51) with each slat. 
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@ Dlspositlf d'articulatlon de lattes sur le bfitl d'un lit et proc6d6 de fabricaUon d*un tel disposlUf. 

fl^ prdsente invention concerne un disposltrf d'articulatlon 
lattes sur le bati (7) ou te cadre (8) d'un lit a tattes 
comprenant 6 chaque extr6mlt6 des lattes des moyens 
d'amortissement (4,5,6) k force de reaction reglable et 
caract6rls6 en ce que tes moyens d'amortissement sont 
assocl§s t des moyens d'articulatlon (10.30,40,41,50,51) avec 
chaque latte. 
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Description 

DISPOSITIF D'ARTICULATION DE LATTES SUR LE bdti D'UN LIT ET PROCEDE DE FABRICATION O'UN TEL 

DISPOSmF 



La pr6sente invention concerne un dispositif 
d'articulation de lattes sur le bkW d'un lit et le 5 
proc6d6 de fabrication d'un tet dispositif. 

II existe des dispcsitifs d'articulation de lattes 
permettant aux lattes d'un lit de pivoter autour d'un 
axe parallele k la direction transversale du lit. 
Certaines de ces articulations permettent d'absor- 10 
ber un leger d^placement vertical de la latte. 
Toutefois, m§me dans le cas ou de telles articula- 
tions existent, ce deplacement est uniquement du k 
I'elasticit6 du materiau utilise et ne permet pas. par 
un reglage, d'une part de modifier la raideur de 15 
i'element d'articulation, d'autre part de Ilmlter les 
d^placements vers le bas de la latte. 

Un premier but de I'invention est done de 
proposer un dispositif d'articulation permettant de 
modifier la rigidite de cette articulation en fonction 20 
de la position de ceile-ci sur le sommier k lattes. 

Ce premier but est atteint par le fait que le 
dispositif d'articulation des tattes sur le b§tl d'un lit 
comprenant k chaque extr6mit6 de latte des moyens 
d'amortissement k force de reaction regtable, est 25 
caracterise en ce que les moyens amortisseurs sont 
associes a des moyens d'articulation avec chaque 
latte. 

Un autre but de I'invention est de proposer un 
exemple de realisation economique et facile k 30 
assembler du dispositif d'articulation avec une 
articulation sur le bSti. 

Ce but est atteint par le fait que les moyens 
amortisseurs sont constitues par un element plac6 
dans une cage du bati du lit k lattes situee a 35 
l emplacement de chaque latte, cet element com- 
portant des moyens elastiques. chacun ayant la 
forme d'une bande gpaisse conformee en zigzag et 
appuyant, d'une part sur les moyens de soiidarisa- 
tion a chaque extr6mit6 de latte, d'autre part sur une 40 
plaque support mont§e sur des moyens de rdglage 
par rapport au b§ti, les moyens de solidarlsation 
comportant une branche parallele k chaque extr6- 
mite de latte et penetrant par une ouverture de la 
cage dans l'6lement. 45 

Selon une caract6ristique supplementaire, les 
moyens de reglage sont constltu6s d'une vis 
comportant a rextremlt6 de son filetage des moyens 
d'articulation sur la plaque support. 

Un autre but de I'invention est de proposer un 50 
procede de fabrication du bati a articulation. 

Ce but est atteint par le fait que le procedd de 
fabrication du bati comporte une etape de fabrica- 
tion des longerons du bStI pourvus k intervalles 
r^guliers de cages accessibles chacune par une 55 
ouverture, une etape d'introduction dans I'ouverture 
d'une plaque support de longueur correspondant k 
la partie centrale du U de la deuxidme pi^ce. 

Un autre but de I'invention est de proposer un 
procede de fabrication des longerons du bati. 60 

Ce but est atteint par le fait que le proced§ 
comprend les Stapes sulvantes : 

a) decoupe dans une bande de la longueur 



du bati d'une succession d'ouvertures; 

b) piiage de la bande en forme de U et de 
fapon qu'une ligne de piiage passe k i'interieur 
de la surface des ouvertures; 

c) piiage d'une deuxidme bande en forme de 
U avec deux ailes iaterales et un trou taraude 
dans la partie centrale du U pour former une 
deuxi§me pi^ce constituant les parols Iaterales 
de chaque cage; 

d) solidarisation d'une deuxidme pidce dans 
t'entrejambe du U ^ proximity de chaque 
ouverture. 

Un autre but de I'invention est de proposer un bati 
dont la forme est adapt6e pour eviter une operation 
d'Sbavurage des decoupes et les blessures dOes 
aux bavures sur les bords de ces decoupes. 

Ce but est atteint par te fait que le procedS 
comporte en outre une etape de piiage vers 
rintSrieur des extrSmitSs des branches du U de la 
pi^ce formant bdti et une 6tape d'introduction d'au 
moins une deuxidme pi^ce par I'extrSmite du biti. 

Un autre but est d'eviter que la plaque support 
des moyens elastiques et permettant I'articulation 
s'echappe de la cage. 

Ce but est atteint par le fait que le proc6de 
comporte une 6tape d'introduction en biais dans 
i'ouverture de dimension inferieure a celle de la cage 
des plaques support de longueur correspondant a la 
partie centrale du U de la deuxidme pl6ce. 

Selon une autre caracteristique, le proced6 com- 
porte une etape de compression des moyens 
elastiques pour I'introduction par I'ouverture dans la 
cage et une etape de mise en place des moyens de 
reglage. 

Selon une demiere caracteristique, le procede 
comporte une etape d'introduction de la piece de 
liaison k la latte dans les moyens Elastiques. 

D'autres caractSristiques et avantages de la 
pr§sente invention apparaltront plus clairement k la 
lecture de la description, ci-apr^s falte en reference 
aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 repr6sente le sch6ma de principe 
d'un premier mode de realisation d'un dispositif 
d'articulation selon I'invention; 

- la figure 2A reprSsente une vue de face d'un 
deuxidme mode de realisation du dispositif 
d'articulation selon I'invention; 

- la figure 2B reprdsente une vue de cdt6 d'un 
deuxieme mode de r6alisation du dispositif 
d'articulation selon I'invention; 

- la figure 3 reprdsente une vue de face des 
moyens Elastiques utilises dans le deuxidme et 
troisidme mode de rdalisation; 

- la figure 4 represente une vue de cotd des 
moyens diastiques utilises dans le deuxidme et 
troisldme modes de realisation; 

- la figure 5 represente un troisldme mode de 
rdalisation de I'articulation dans le cadre en bois 
d'un lit; 

- la figure 6A represente une vue laterale du 



2 



3 



EP 0337 828 A1 



4 



bSti selon )e deuxi6me mode de realisation; 

- la figure 6B represente une vue de c6t6 et 
en coupe du bSti constitue aprds pliage de la 
bande; 

- la figure 6C represente une vue de dessus 
de la bande pemiettant de constituer le b§ti; 

- la figure 7A represente une vue Iat6rale de la 
deuxieme pidce permettant de constituer les 
cdtSs de la cage; 

• la figure 7B represente une vue de cdte de 
cette meme piece; 

- la figure 8A represente une vue de cote en 
coupe d'un troisieme mode de realisation du 
dispositif selon I'inventlon; 

- la figure 8B represente une vue de face en 
coupe d'une piece de montage sur la latte de ia 
piece de iialson; 

- la figure 8C represente une vue de dessus 
de la piece de liaison entre i'arttcuiation et une 
latte; 

- Ia figure 8D represente une vue de dessus 
d'une variants de realisation de la piece formant 
cage. 

La figure 1 represente un premier mode de 
realisation d'un dispositif d'artlculation d'une latte 
(1), constitue d'une cage (2) solldaire d'un longeron 
(7) ou du cadre (8) d'un lit ^ lattes. Par I'ouverture 
(20) de ce cadre (2) passe une tige (3) articuiee, par 
exemple, par une rotule (30) dans un logement (10) 
de forme correspondante pratique dans la latte (1). 
La tige (3) se prolongeant vers le bas par une plaque 
(31) sur laquelle prend appui un moyen elastique (4). 
Ce moyen eiastique (4) appuie par son autre 
extremite sur une deuxieme plaque (5) mobile en 
deplacement dans la cage (2) sous Taction d'une vis 
de reglage (6) dent la position peut etre fixee grace 
a un contre-ecrou ((60), L.artlculatlon e rotule (30) 
permet d'absorber les differences de grandeur des 
forces (A) et (B) dans une rotation, representee par 
une fleche, selon un axe perpendlcuialre au plan de 
la figure. La r6sultante de ces forces (A) et (B) 
provoque, en plus, un enfoncement de la tige (3) 
d'une longueur en rapport avec la rigidite des 
moyens eiastiques (4). La vis de rdglage (6) permet 
en deplapant le point d 'appui (5) des moyens 
eiastiques de faire verier cette rigidite. 

Les figures 2A et 2B representent une deuxieme 
varlante de realisation de i'articuiation sulvant I'in- 
ventlon, dans laquelle un cadre (8) formant le tour du 
sommier a lattes supports un bSti (7) constitue d'un 
profile en forme de U represente k la figure 6B, Ce 
b&tl (7) comporte des portions montees rigides sur 
le cadre ou pivotantes pour permettre la constitu- 
tion, de fagon connue, de plans Inclines ^ la tdte et 
au pied du lit. Le bati (7) comporte e I'emplacement 
de cheque latte une ouverture (70) dont Taxe de 
symetrle est paraiieie e I'axe de symetrie des lattes. 
A Templacement de cheque ouverture (70) est 
forme, dans la jambe (72) du U de la piece (7), un 
trou (73) permettant le passage d'une vis de fixation 
du bati (7) au cadre en bols (8). A I'emplacement de 
chaque ouverture (70), une cage est consitu6e e 
I'aide d'une deuxi6me piece (9) en forme de U, 
representee a la figure 7A, et dont les extremites des 
branches sont repliees vers I'exterleur pour former 



des ailes laterales (90.91). Cette deuxieme piece en 
forme de U comporte dans la partie centrate du U un 
trou (92) pourvu d'un filetage permettant de recevoir 
une vis (6) de reglage. La deuxieme piece (9), 

5 representee aux figures 2 et 6A, est solidarisee i la 
premiere piece (7) en forme de U par des points de 
soudure sur les languettes (90 et 91). 

Dans une variante de realisation de la piece (7), 
cette demlere peut comporter e I'extremlte de ses 

10 branches (71,72) un pliage suppiementalre de 
celles-ci vers Tlnterleur, de fapon k constituer les 
levres Internes (720,710. figure 6B). Cette forme de 
realisation permet d'6viter que les bords de d6coupe 
blessent Tutilisateur. Dans ce cas, chaque piece (9) 

15 de largeur correspondant k la repaisseur (e) de la 
partie centrale de la piece en U (7) est introduite e 
I'extremite du b^ti et gllss6e jusqu'e I'emplacement 
correspondant de I'ouverture (70) a proximite de 
laquelle elle doit se trouver solidarisee. La plaque 

^ support (5) comporte un evidement ou un trou (50) 
dans lequel vient se loger une pointe c6nique (61 ) ou 
un teton situe e I'extremite de la vis (6) de reglage de 
la rigidite de I'articuiation. Cette plaque (5),.de 
longueur superieure e la longueur (L) de I'ouverture 

25 (70) est mise en place dans la cage, de longueur (D) 
superieure e la longueur de la plaque, en I'lntrodui- 
sant en blais dans I'ouverture (70). 

Les moyens eiastiques (4) representes aux fi- 
gures 3 et 4 sont constitues par une piece moulee en 

30 materiau elastique adequat comportant une face 
d'appui (42) sur la plaque (5), deux elements 
eiastiques (40,41) lateraux places e proximite des 
faces adjacentes aux c6tes de la piece (9) consti- 
tuant la cage et une deuxieme face d'appui (43) 

35 venant appuyer sur la face interne de la partie 
centrale du b§ti (7). Comme represente a la figure 
2A, les elements eiastiques (40.41) ont la forme 
d'une bande epalsse pliee en zig-zag. La surface 
d'appui (43) comporte une ouverture (44) de 

40 dimension appropriee et destinee k recevoir la piece 
(11) de liaison avec la latte (1), De plus ta partie 
superieure de la surface d'appui (43) comporte une 
levre (430, figure 4) qui dSpasse et evlte les 
frottements metalliques entre ie bord (700) du bitl 

45 (7) et la piece de liaison (11). Cette piece (11) 
representee a la figure 4 a egalement une section en 
forme de U. La branche (110) de cette piece se lege 
dans I'ouverture (44) tandls que la branche (111) 
vient se loger dans un trou borgne solldaire d'une 

50 piece (12) dont la forme est adaptee pour envelop- 
per i'extremite de la latte (1). Cette piece (12) est 
reallsee en materiau legerement extensible pour 
assurer avec la latte (1) une fixation par frottement. 
On remarque que, de chaque c6te de I'extremite 

55 d'une latte, la piece en U (11) a ses branches 
(111,110) paralieies k la latte et orientees vers 
I'exterieur de la literte de fapon k assurer un blocage 
des lattes transversalement au cadre, lorsque les 
ouvertures (70) sont orientees vers I'interieur du 
60 cadre du lit. 

La figure 5 represente un deuxieme mode de 
liaison de la piece (11) avec une latte (1). Dans ce 
mode de realisation la liaison se fait par des moyens 
mecanlques tels que rivet (13) ou ensemble vis- 
65 ecrou non represente ou par exemple vis k tete 
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frais^e venant se visser dans un trou filete realist 
dans la branche (111) de la piece (11). 

Avec ce mode de fixation on peut envisager une 
pi§C6 de liaison (11) en escalier avec une branche 
(110) parall^le a la latte et orient6e vers Text^rleur et 
I'autre branche (111) sofidaire de ia latte orientee 
vers rint^rieur du cadre. 

Cette figure 5 represente 6galement une variante 
dans laquelle la cage (2) enfermant les moyens 
6lastiques (4) est r6alis6e directement i Tintgrieur 
du cadre (8) en bois de la literie. Ce mode de 
realisation ne permet de r^aliser que des sommiers 
a lattes ne comportant pas de dispositif de r^glage 
de I'inclinaison du sommier a la tete et au pied du lit. 

La figure 6C repr6sente une partie du precede de 
fabrication du bSti a partir d'une bande (7) de largeur 
correspondant aux dimensions du U d6ploye. Dans 
cette bande (7) on pratique aux emplacements 
voulus les ouvertures (70) par d^coupe a I'aide d'un 
outii et ensuite on pile cette bande selon les deux 
lignes pointillees (73,74). La ligne (74) passe a 
rint^rieur des ouvertures (70) de fapon que le bord 
(700) de la decoupe solt I^gSrement en retrait, 
comme represente aux figures 4 et 6B. par rapport 
a la face correspondant i la jambe (71) du U. Ce 
retrait permet d'^viter le frottement de la pldce (11) 
contre le bord (100) et par consequent les bruits de 
fonctionnement de la literie. Une fois la bande (7) 
pllee en forme de U. on poursuit, 6ventueilement, le 
precede de fabrication par deux autres pllures 
constituant deux levres (720,710) tournees vers 
I'interieur du profile pour 6viter les blessures, 
Ensuite a proximite de chaque ouverture (70) une 
deuxieme piece (9), constituant les cdtes lateraux 
de la cage, est assembI6e a la piece (7). Cette 
operation sur des pieces metalliques peut §tre 
effectuee en soudant de part et d'autre de Touver- 
ture (70) les languettes (90,91). Les deuxl^mes 
pieces (9) sont §galement obtenues par decoupage 
et piiage d'une bande de largeur (1). De m§me avant 
I'operation de piiage de la pidce (9) en U on aura 
realise un trou filete dans la zone correspondant a la 
partie centrale du U. Dans le cas oCt le profile (7) 
comporte les levres (720) on introdult les pieces (9) 
par rextremite du bati. Les morceaux de b§tl ainsi 
constitues sont decoupes aux dimensions ade- 
quates permettant de constituer, soit des sommiers 
rigides, soit des sommiers ^ tdte et pied articuies et 
montes de chaque cote du cadre de la literie. 
Prealablement au montage des batis sur le cadre de 
la literie on aura place dans chaque portion de bStI 
les elements constitutifs de Tartlculation. 

On a ainsi, par des moyens simples, realise une 
articulation que Ton peut produire plus facilement 
par des moyens automatls6s d des couts falbles et 
permettant un reglage de la rigldite de Tartlculation. 

Les figures 8A ^ 8D representent un autre mode 
de realisation de I'articulation. Sur ces figures on a 
conserve les memes references aux pieces Identi- 
ques et seules les pieces modifiees ou ajoutees 
portent de nouvelles references. Ainsi la piece (9) 
constituant les cotes des cages comporte une partie 
centrale (93) plus profonde que la profondeur de la 
piece eiastique (4). Cette piece (9) comporte deux 
levres supiementaires (94, 95) obtenues par piiage 



selon un plan perpendicutaire aux branches du U et 
a la partie centrale (93). Ces I6vres (94, 95) 
maintiennent les moyens eiastiques (4) contre la 
face (71) du bati (7). 

5 De cette fa9on on menage entre les moyens 
eiastiques (4) et la face (72) du bStI (7) un espace 
dans iequel se loge la tete d'une vis (82) qui. passant 
par le trou (73). vient se visser sur un ecrou rondelle 
(81), pourvu de griffes (810) et fixe dans le cadre en 

10 bois (8). 

Comme on peut ie voir sur la figure 8A, ia levre 
(430) des moyens eiastiques (4) empeche le frotte- 
ment de la piece (11) sur le bati (7). La branche 
superieure (111) de la piece de liaison en U (11) 

15 comporte deux dents (1 1 1 A et 1 1 1 B) qui viennent se 
glisser dans les rainures (172, 173) d'une piece de 
fixation (17) dont la section transversale a la forme 
d'un T. Cette piece de fixation (17) est solidarisee 
par tout moyen e Textremlte de chaque latte de 

20 fapon a avoir I'axe de symetrie des rainures (172, 
173) paralieie e I'axe de symetrie de la latte (1). Par 
exemple une vis (14) a tete noyee passe dans un 
trou (170) pourvu d'un chanfrein (171) de la piece de 
fixation et se visse dans une rondelle ecrou (16) e 

^ griffes (160) qui est encastree dans le bois de la latte 
(1). Chaque ecrou (16) est recouvert d'un chapeau 
(16) pour ameilorer la finition de la latte (1). 

11 est & noter que, dans les varlantes des figures 2 
k 8 les elements eiastiques (40, 41) permettent le 

30 deplacement vertical de la latte (1) par Tinterme- 
diaire de la piece de liaison (11) mais egalement une 
rotation ou articulation de la latte (1) par une 
difference de deformation d'un element (4o) et par 
rapport a I'autre (41), respectivement (41) par 

35 rapport a (40). 

Toute modification a la portee de I'homme de 
metier fait egalement partie de I'esprit de invention. 

Ainsi, e titre d'exemple, I'assemblage des pieces 
(7) et (9) constituant le bati en mat6riau metalllque 

40 ou non peut etre effectue par tout precede autre que 
la soudure. Le b§ti peut egalement etre constitue 
par une seule piece mouiee en materiau thermodur- 
dssable et pourvu e intervenes reguiiers d'ouver- 
tures (70) formant les cages destlnees e recevoir les 

45 autres elements de rarticulation a savoir, la plaque 
support (5), les moyens eiastiques (4) et une 
rondelle ecrou fonnant le filetage pour la vis de 
reglage (6). 

Dans une variante, les ouvertures (70) des cages 
50 pourront etre tournees vers I'exterieur du cadre ef 
dans ce cas, les pieces de solidahsation (11) auront 
au moins la jambe (110) paralieie a la latte et tournee 
vers I'interieur du cadre du lit. 

55 

Revendlcatlons 

1. Dispositif d'articulation de lattes sur le b^ti 
(7) ou le cadre (8) d'un lit e lattes comprenant a 

60 chaque extremite des lattes des moyens d'a- 

mortissement (4.5.6) e force de reactionvegla- 
ble caracterise en ce que les moyens d'amortis- 
sement sont associes k des moyens d'articula- 
tion (10,30.40.41.50,51) avec chaque latte. 

65 2. Dispositif d'articulation selon la revendica- 
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tion 1, caract6ris6 en ce que les moyens 
amortisseurs (4) sont constitu6s par un Ele- 
ment (4) plac§ dans une cage (7.9) du bSti (7) 
du lit k tattes situee d remplacement de chaque 
latte, cet dl^ment comportant des moyens 
elastiques (40.41) chacun ayant la forme d'une 
bande Spaisse conform6e en zig-zag et ap- 
puyant, d'une part sur les moyens de solldarisa- 
tlon ^ chaque extr6mit6 de latte (11,12) d'autre 
part sur une plaque support (5) mont^e sur des 
moyens (6) de r^glage par rapport au bati (7), 
les moyens de solldarisatlon (11, 12) compor- 
tant une branche (110) parallels d chaque 
extr6mit6 de latte et p^n^trant par une ouver- 
ture (70) de la cage (7, 9) dans r6l6ment (4). 

3. Disposltif selon la revendication 2. caracte- 
risd en ce que les moyens de reglage sont 
constitu6s d'une vis (6) comportant A Textre- 
mit6 de son flletage des moyens (61) d'articula- 
tlon sur la plaque support (5). 

4. Proc6d6 de fabrication du bati selon la 
revendication 2. caract6ris6 en ce qu'il com- 
porte une 6tape de fabrication des longerons 
du bati pourvus d intervalles r6guiiers de cages 
accessibles chacune par une ouverture (70), 
une etape d'introductlon dans Touverture (70) 
d'une plaque support (5). 

5. Proc6d6 selon la revendication 4, caracte- 
rise en ce qu'il comporte en outre une 6tape de 
compression des moyens elastiques (4) pour 
Introduction par I'ouverture (70) dans la cage, et 
une etape de mise en place des moyens de 
rdgtage (6,60). 

6. Proc6d6 selon la revendication 5, caract6- 
ris6 en ce qu'il comporte une 6tape d'introduc- 
tlon de la pidce de liaison (11) a la latte (1) dans 
les moyens Elastiques (4). 

7. Proc6d6 de fabrication du bdtl selon la 
revendication 6. caractferise en ce qu'il com- 
prend les 6tapes sutvantes : 

a) d6coupe dans une bande (7) de la 
longueur du b&tl d'une succession d'ou- 
vertures (70); 

b) pliage de la bande (7) en forme de U 
et de fapon qupune ligne de pliage (74) 
passe ^ i'lnterieur de ta surface des 
ouvertures (70). 

c) pliage d'une deuxl^me bande en 
forme de U avec deux ailes laterales 
(90,91) et un trou (92) taraude dans la 
partie centrale du U pour former une 
deuxieme pi§ce (9) constituant ies parois 
laterales de chaque cage; 

d) solldarisatlon d'une deuxieme plEce 
dans rentrejambe du U de la premiere 
piEce (7) d proximit6 de chaque ouverture 
(70). 

8. Proc6de de fabrication selon la revendica- 
tion 7, caracterise en ce qu'il comporte en outre 
les 6tapes suivantes : 

- pliage vers i'lnterieur des extr6mit6s (720.710) 
des branches (71,72) du U de la pi^ce (7) 
formantb§ti; 

- introduction d'au moins une deuxi6me pi6ce 
(9) parrextr6mit6 du b&ti. 



9. Precede selon la revendication 7. ou 8, 
caract^rlsd en ce qu'il comporte en outre entre 
les etapes c) et d) une 6tape de pliage de la 
deuxieme bande en forme de U (9) selon un 

5 plan perpendiculaire aux branches du U et a la 

partie centrale (93) du U. 
10. Disposltif selon la revendication 2 ou 3. 
caract6rls6 en ce que les moyens de solidarisa- 
tion sont constitu6s par une plSce de liaison 

10 (11) en fonne de U dont la branche supSrleure 

(111) comporte deux dents (111A et 111B) et 
une piece de fixation (17) comportant deux 
rainures de fixation des dents, cette pidce (17) 
6tant soiidarisde a la latte (1 ). 

IS 



5 



EP 0337 828 A1 




EP 0337828 A1 




FIG.2A 



EP 0337 828 A1 




EP 0337 828 A1 




EP 0 337 828 A1 




I 



EP 0 337 828 A1 




FIG.8A 



EP 0337 828 A1 



17 .170 

172 ^g^'y^^ 173 



171' 

FIG.8B 




F1G.8D 



Office europeen RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE '^'"^ 
des brevets 

EP 89 40 0685 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINE^fTS 



Categoric 



Citation do dociuneot avec Indication, cn cas de besoin, 
des parties pertinentts 



Revendication 
coocemee 



CUSSEMENTDELA 
DEMANDE ant. a4) 



A 
Y 

A 

A 



DE-A-3 525 300 (LIEBERKNECHT) 

* Page de garde, resum^; colonne 4, 

llgnes 6-16; figure 4 * 



FR-A- 526 164 (PAPIN) 

* Page 1, ligne 55 - page 2, ligne 22; 

figures 1-7 * 



CH-A- 656 787 (MATRA) 

* Page de garde, r^sum^ * 

EP-A-0 211 772 (MATEUS MERINOS) 

* Page 3, lignes 8-25; figures 1-4 * 



1 

2,3 
1 

2 

1,2 
4,6 



A 47 C 23/06 



DOMALNES TEai.MQf ES 
RECHERaiES Ont CI.4) 



A 47 C 



Le present rapport a ete etabli pour toutes les revendications 



Lica de la mhercde 



LA HAVE 



Dttc (TscMmncnl dc la recbtrche 

14-06-1989 



VANDEVONDELE J.P.H. 



CATEGORIE DES DOCUMENTS OTES 

X : particuli^ement pertinent & lui seul 

Y : particuli&'ement pertinent en combinaison avec un 

autre document de la m&ac categoric 
A : arriere-plan technologique 
O : divulgation noD-ccritc 
P : docoment iotercalaire 



T : tbtorie ou principe i la base de Kinvention 
E : document de brevet ant6r{eur. mats public i la 

date de depfit on aprcs c^e date 
D : dt^ dans la deniande 
L : dtk poor d'autres ralsons 

& : niembre de la mtoe famVlle, document correspondant 



